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ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ И РЕКОМЕНДАЦИИ ПО ОБРАБОТКЕ.
Настоящие технические характеристики распространяются на кромочные материалы Kronoplast, предназначенные для облицовывания кромок мебельных щитов из ЛДСП и МДФ. Основным компонентом при производстве кромки Kronoplast является поливинилхлорид (ПВХ). Это термопластичный полимер, характеризующийся высокой механической и химической устойчивостью. При температурах до 70 °С ПВХ нетоксичен, что позволяет использовать его в медицине и пищевой промышленности. 
Кромка может быть следующих видов:
- с однотонным декором;
- с печатным декором (древесные, фантазийные, каменные декоры).
Лицевая поверхность может быть следующих видов:
- PE – шагрень;
- SE – с тиснением;
- SM – матовая.
Размерный ряд и нормы упаковки:
	Размер кромки
	1 бухта, m
	количество бухт в  коробке
	количество метров в одной коробке
	вес одной бухты, kg
	вес 1 коробки, kg
	кубатура одной коробки, m3

	0.45х19
	200
	10
	2000
	2,5
	26
	0,0298

	0.45х26
	200
	5
	1000
	3,8
	20
	0,0206

	0.45х28
	200
	5
	1000
	4,2
	22
	0,022

	0.45х35
	200
	5
	1000
	4,6
	24
	0,027

	1*19
	200
	5
	1000
	5,8
	30
	0,0374

	1*23
	200
	5
	1000
	7
	36
	0,0422

	1*26
	200
	5
	1000
	7,6
	39
	0,0471

	1*28
	200
	5
	1000
	8,2
	42
	0,0504

	1*35
	200
	3
	600
	11,7
	36
	0,039

	2х19
	100
	5
	500
	5,5
	28
	0,0374

	2х26
	100
	5
	500
	7,4
	38
	0,0471

	2х28
	100
	5
	500
	8
	41
	0,0504

	2х35
	100
	3
	300
	10,7
	34
	0,039

	2х42
	100
	3
	300
	13
	40
	0,0458

	2х54
	100
	2
	200
	16,5
	34
	0,04



Допустимые отклонения:
	Допустимое отклонение по толщине
	Допустимое отклонение по ширине

	Толщина кромочного материала
	Допустимое отклонение
	Ширина кромочного материала
	Допустимое отклонение

	0,4 - 0,8 мм
	± 0,05 мм
	18 - 33 мм
	± 0,1 мм

	0,9 - 1,6 мм
	± 0,1 мм
	18 - 33 мм
	± 0,1 мм

	1,7 - 3,9 мм
	± 0,2 мм
	34 - 40 мм
	± 0,15 мм

	более 4 мм
	± 0,2 мм
	более 40 мм
	± 0,15 мм



Допустимое продольное растяжение составляет 6 мм на 2 м (толщина кромки до 0,6 мм) и 2 мм на 2 м (толщина кромки более 0,6 мм).
Отклонение от прямолинейности края не должно превышать ±3 мм на 1 м.
На лицевой поверхности кромки не допускаются посторонние включения, царапины, раковины, наплывы, бугорки, складки, полосы, искажение рисунка и брызги от краски, видимые с расстояния 1 м от поверхности
Приемка на соответствие декору осуществляется посредством сравнения предоставленной кромки с утвержденным образцом-эталонам. Между образцом декора и представленным поставщиком материалом не должно быть существенной разницы
Рекомендации по хранению.
Кромочный материал следует хранить в закрытых сухих помещениях при температуре от 5 °С до 30 °С. Расстояние от упаковок с кромочным материалом до нагревательных приборов должно быть не менее 3 м.
При соблюдении данных условий, срок хранения не ограничен. 
Рекомендации по обработке.
Кромочный материал ПВХ допускается к обработке акклиматизированным в производственном помещении при температуре 18 – 24 °C не менее 12 часов. При этом необходимо заранее открыть коробку или уложить бухты кромки друг на друга не более пяти по высоте.
Кромка Kronoplast рассчитана для универсального применения применение во всех ручных, полуавтоматических и автоматических станках со скоростью подачи от 3 до 50 м/мин в зависимости от параметров кромкооблицовочного оборудования и применяемого клея расплава. Рекомендованными являются клеи-расплавы марок APEL, Lion (Турция). Рабочая температура клея должна быть в диапазоне от 100 до 210 °С. 
Кромочные материалы Kronoplast характеризуются высокими качественными характеристиками при торцевании, фрезеровании, снятии свесов независимо от направления вращения фрез, при наклеивании на радиусах.
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